BbICOKOIMPO4YHAS CTAJIb
WeldUS 690

Cranb o6nagaeT BbICOKMMU
MNPOYHOCTHbIMM

CBOWCTBAMM U MIACTUYHOCTbIO
B COUYETAHUWN C XOPOLLEN
CBAapUBaAEMOCTbIO.

Pa3mepHbIn copTameHT: ‘
TonwuHbl: 8=50 mm.

lnpuna: 1500-2500 mm.
Nnuna: 4500-12000 vm.

YPAJIbCKAS

CTAJIb

TPYNNA KOMMAHUIA
YPAJIbCKAS

@ CTANTb

* [lpepen Tekyuectn He MeHee 690 Mna.

* BpemeHHOe conpoTuBneHne
(npegen npoyHocTn) — 770 - 940 Mna.

* YpnapHasa Baskoctb KCV go - 40°

* CHe meHee 40 Ixx/cm2.

* KCV pgo - 70°C*,

* UM3rnb Ha yron 120° yepe3 ogHy onpaBkKy*.
* [1NOCKOCTHOCTb He 6onee 6 Mm/M.

* Y3K 1 knaccno NOCT 22727.

*Mo cornacosaHwio ¢ noTpebutenem.

YPAJIbCKAA
CTAJIb

Mpopaxu: TexHMYecKas nopgaepxKa:
AHOXVH AHTOH Ly6vHuH Uropb
a.anokhin@uralsteel.com i.dubinin@uralsteel.com



BbICOKOIMPO4YHASA CTAJIb

HAR D U S HopMaTmBHbIN OOKYMEHTbI:
CTO 13657842 - 58 - 2026

Cranb 06nagaet BbICOKMMM MPOUYHOCTbIMM e Knacc npouHoctu 350,400, 450,500. e YpapHas BaskocTb KCV go — 20°C
CBOICTBaMU B COYETaHNU CO CTOMKOCTbIO e Teéppoctb fo 530 eauHuL He MeHee 30 [Ix/cm2.
K MICTUPAHWIO. no bpuHennio. e KCV go - 40°C*.

MNpegen Tekyuectn 850 — 1150 Mna.
TonwuHa: 8-50 mm. e BpemeHHoe conpoTuBneHue

LWnpuna: 1500-2500 mm. (npenen npouyHocTn) 1050 - 1400 Mna.
Onuna: 4500-12000 vim.

Pa3mepHbIi
COpTaMeHT

MEXAHWYECKMWE CBOMCTBA JIUCTOBOIO NMPOKATA

e NOoAbEMHOE
.AB_TO_MOBMHE- U HABECHOE
.-CTPOEHME. OBOPYOOBAHUE
- Hoxw aBTorpeigepa. o KoHCTpyKuum
- o bynbaosepHoe KapbepHbIX CaMOCBasOB.
‘0bopyaoBaHue ® JfIeMeHTbl KOHCTPYKLNIA
LOPOXKHO-CTPOUTENBHON, KOBLLEN 3KCKaBaTOPOB
KOMMYHanbHOMN, 1 Apyroro HaBecHoro
o CENbCKOXO3ANCTBEHHON o6opyfoBaHua
1 crneumanbHON TEXHNKMU. 3eMNIePONHON TEXHWNKM.

OBOPYOBAHME

MnockocTHOCTb He 6onee 10 Mm/Mm.
Y3K 1 knacc no FOCT 22727.

*Tlo cornacoBaHuio C NOTpebutenem.

O PASPABOTKU
U TPAHCIOPTUPOBKMU

CbilNMY4YHUX MATEPUAJIOB
© BOpOHKM cbinyumx

o MNeperpy3ouHble

MaTepranos.

YCTPONCTBa.

° EECKOHYCHOE 3arpyso4Hoe
yCTpOVICTBO AOMEHHDbIX

neyvemn.

1 850 1050 12 40 &
HARDUS 350 | 2 320 - 370 - & & s g
3 850 1050 12 40 +
1 950 1150 10 35 &
HARDUS 400 | 2 360 - 430 5 & & s S
3 950 1150 10 35 +
1 1100 1350 8 30 &
HARDUS 450 | 2 420 - 480 5 & & s S
3 1100 1350 8 30 +
1 1150 1400 ) 25 &
HARDUS 500 | 2 470 - 530 5 & s g S
3 1150 1400 ) 25 +

PEKOMEHAALLIUM N0 CBAPOYHbBIM MATEPUAJIAM YINMEPOOHbIA 3KBUBAJIEHT

e CBapouHana nposonoka — OKTPO 51C. HARDUS 350 0,65
o [lnametp npoBonoku — ot 0,8 Mm Jo 1,6 mm.
o 3awmTtHasa cpega — ra3z CO2 nnn M21 (80%Ar + 20%C0O2). HARDUS 400 0,65
Mpu n3HaWwmMBaLWMX Harpy3Kax BLOSb LUBA TPebyeTcA ero yrnpoyHeHne HARDUS 450 0,70
® VN3HOCOCTOWMKOW HamnmaBKoW.
HARDUS 500 0,75

XUMUYECKUIA COCTAB CTAJIU

HARDUS 350 0,24 0,5 1,6 0,010 0,012 1,0 1,0 0,3 0,08 0,08 0,08 0,5 0,005
HARDUS 400 0,24 0,5 1,6 0,010 0,012 1,0 1,0 0,3 0,08 0,08 0,08 0,5 0,005
HARDUS 450 0,28 0,7 1,6 0,010 0,012 1,5 1,2 0,3 0,08 0,08 0,08 0,5 0,005
HARDUS 500 0,30 0,7 1,6 0,010 0,012 2,0 2,0 0,3 0,08 0,08 0,08 0,5 0,005

CTPOIrMi KOHTPOJIb KAYECTBA HA BCEX 3TAMAX NPOU3BOACTBA






